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ROLLENBAHNEN

Zum Transport von Stlickgitern durch Schwerkraft. Erforderliche Neigung ca. 2-5%, je nach Beschaffenheit und
Gewicht des Fordergutes. Der Boden des Fordergutes kann Langsstege oder auch eine umlaufende Ringleiste
aufweisen, sofern sie auf den Rollen aufliegt. Die Bauform gestattet einen reibunglosen Lauf auch bei seitlichem
Uberstand des Fordergutes. In der Regel aber sollte die Bahnbreite jedoch groRer als die Forderbreite gewahlt
werden. Das Fordergut sollte mindestens auf 3 Rollen aufliegen. Hieraus resultiert schlie3lich die erforderliche
Rollenteilung.

Mdogliche Sonderausstattungen:

- Aluminiumrahmen

- Edelstahl — Ausfiihrung sowie einzelne Baugruppen
als auch die komplette Rollenbahn kénnen in
Edelstahl — Ausfiihrung geliefert werden

- Verschiedene Tragrollen-Durchmesser

HUBTISCHE

- Ausfuhrung als Einfachschere,
Doppelvertikalschere und
Doppelhorizontalschere

- Elektro-hydraulisches Kompaktaggregat
mit Druckbegrenzungsventil

- Gerauscharme Zahnradpumpe

- Blockventil (inkl. Druckbegrenzungs-,
Rickschlag-, Senk- und Drosselventil),
geschutzt unter der Plattform angebracht

- Justierung der Senkrechtgeschwindigkeit
moglich

- Handbedienteil Uber Handdrucktaster
AUF/AB/NOTHALT mit 2m Kabel. Aufbau
in Totmannsteuerung auch fir bauseitige
Befestigung

- Larmschutzvorschriften werden bei der
gesamten Standardbaureihe erfullt

- Einbaumaoglichkeit Uberflur oder Grubeneinbau

- ALU - Fu3schutzkontaktleisten sind allseitig
vorhanden

o\l Packraumeinrichtungen
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